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						1 BEZPIECZEİSTWO
					
				

			

			
				
					
						Peþna odpowiedzialnoĻę za bezpieczeıstwo personelu obsþugujĢcego pþautomat i osb bħdĢcych
					
				

				
					
						w pobliŇu spoczywa na uŇytkowniku sprzħtu spawalniczego.
					
				

			

			
				
					
						NiewþaĻciwa obsþuga moŇe doprowadzię do sytuacji anormalnej, zranienia operatora
					
				

				
					
						i uszkodzenia sprzħtu.
					
				

			

			
				
					
						Wszystkie osoby pracujĢce sprzħtem spawalniczym muszĢ byę w peþni zaznajomione z:
					
				

			

			
				
					
						- obsþugĢ sprzħtu,
					
				

				
					
						- rozmieszczeniem wyþĢcznikw awaryjnych,
					
				

				
					
						- funkcjami sprzħtu,
					
				

				
					
						- stosowanymi przepisami bezpieczeıstwa,
					
				

				
					
						- spawaniem drutem elektrodowym w osþonie gazu ochronnego.
					
				

			

			
				
					
						Operator musi mieę pewnoĻę, Ňe:
					
				

			

			
				
					
						- nikt nie przebywa w strefie roboczej podczas uruchomienia zestawu do spawania,
					
				

				
					
						- wszystkie osoby  przebywajĢce poza strefĢ roboczĢ sĢ chronione odpowiednim ekranem lub zasþonĢ.
					
				

			

			
				
					
						Strefa robocza musi byę:
					
				

			

			
				
					
						- wolna od czħĻci maszyn, narzħdzi i innych obiektw, ktre mogĢ przeszkodzię operatorowi podczas pracy.
					
				

				
					
						- tak zorganizowana, aby byþ þatwy dostħp do wyþĢcznikw awaryjnych
					
				

				
					
						- wolna od przeciĢgw.
					
				

			

			
				
					
						Osobisty sprzħt ochronny:
					
				

			

			
				
					
						- zawsze naleŇy uŇywaę wþaĻciwego sprzħtu ochronnego, tj. przyþbicy lub tarczy spawalniczej, niepalnej
					
				

				
					
						odzieŇy   ochronnej, rħkawic i obuwia,
					
				

				
					
						- nigdy nie nosię luŅnych ubraı, paskw, bransolet, pierĻcionkw itd., gdyŇ mogĢ zahaczyę o sprzħt
					
				

				
					
						  i wywoþaę poparzenia.
					
				

			

			
				
					
						RŇne:
					
				

			

			
				
					
						- tylko autoryzowany personel moŇe obsþugiwaę sprzħt elektryczny  do spawania þukowego,
					
				

				
					
						- sprawdzię poprawnoĻę podþĢczenia przewodw masowych,
					
				

				
					
						- sprzħt gaĻniczy na stanowisku do spawania þukowego powinien byę þatwo dostħpny w specjalnie
					
				

				
					
						  i czytelnie oznaczonych miejscach,
					
				

				
					
						- konserwacja urzĢdzenia nie moŇe odbywaę siħ podczas pracy maszyny.
					
				

			

			
				
					
						OSTRZEņENIE !
					
				

			

			
				
					
						PROCESY SPAWANIA MOGġ BYĘ NIEBEZPIECZNE DLA OPERATORA I OSìB POSTRONNYCH.
					
				

				
					
						PODCZAS SPAWANIA NALEņY ZACHOWAĘ SZCZEGìLNġ OSTROņNOĺĘ. KONIECZNE JEST
					
				

				
					
						PRZESTRZEGANIE PRZEPISìW BEZPIECZEİSTWA OBOWIġZUJġCYCH W DANYM
					
				

				
					
						PRZEDSIĦBIORSTWIE, OPRACOWANYCH NA PODSTAWIE ZALECEİ PRODUCENTA SPRZĦTU.
					
				

			

			
				
					
						PORAņENIE PRġDEM ELEKTRYCZNYM - moŇe spowodowaę Ļmierę
					
				

				
					
						
					
					
						 Zainstalowaę pþautomat zgodnie z obowiĢzujĢcymi normami.
					
				

				
					
						
					
					
						 Nie dotykaę goþymi rħkoma bĢdŅ wilgotnymi rħkawicami Ňadnych przewodzĢcych prĢd elementw, w tym
					
				

				
					
						elektrod.
					
				

				
					
						
					
					
						 Upewnię siħ, Ňe stanowisko pracy jest bezpieczne.
					
				

			

			
				
					
						DYMY I GAZY - mogĢ byę niebezpieczne dla zdrowia.
					
				

				
					
						
					
					
						 Nie trzymaę gþowy w strumieniu dymu.
					
				

				
					
						
					
					
						 Zapewnię wentylacjħ oglnĢ  oraz odciĢganie dymw i gazw ze strefy oddychania operatora.
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						PROMIENIOWANIE ýUKU - moŇe spowodowaę powaŇne uszkodzenia wzroku i skry.
					
				

				
					
						
					
					
						 Chronię oczy i ciaþo. UŇywaę odpowiedniej przyþbicy  lub tarczy spawalniczej, wyposaŇonej we wþaĻciwe
					
				

				
					
						szkþa filtrujĢce, a takŇe odzieŇy ochronnej.
					
				

				
					
						
					
					
						 Chroı osoby postronne, stosujĢc odpowiednie ekrany i zasþony.
					
				

			

			
				
					
						ZAGROņENIE POņAROWE
					
				

				
					
						
					
					
						 Rozprysk metalu moŇe spowodowaę poŇar. Sprawdzię, czy w pobliŇu stanowiska roboczego nie ma
					
				

				
					
						materiaþw þatwopalnych.
					
				

			

			
				
					
						WADLIWE DZIAýANIE URZġDZENIA - w razie wadliwego dziaþania urzĢdzenia wezwaę osobħ posiadajĢcĢ
					
				

				
					
						odpowiednie kwalifikacje.
					
				

			

			
				
					
						PRZED ZAINSTALOWANIEM LUB URUCHOMIENIEM URZġDZENIA NALEņY
					
				

				
					
						                        PRZECZYTAĘ I ZROZUMIEĘ INSTRUKCJĦ JEGO UņYTKOWANIA.
					
				

				
					
						CHROİ SIEBIE I INNYCH!
					
				

			

			
				
					
						2 WSTĦP
					
				

			

			
				
					
						OSTRZEņENIE !
					
				

				
					
						Wszelkie zobowiĢzania gwarancyjne producenta zostajĢ uniewaŇnione w przypadku
					
				

				
					
						prby naprawienia jakichkolwiek usterek przez klienta.
					
				

			

			
				
					
						UWAGA: Producent zastrzega sobie prawo do zmian w urzĢdzeniu bez uprzedzenia.
					
				

			

			
				
					
						2.1 INFORMACJE OGìLNE
					
				

			

			
				
					
						Pþautomat spawalniczy typu MINIMAG-164 przeznaczony jest do  spawania stali wħglowych i stopowych
					
				

				
					
						drutami peþnymi i rdzeniowymi oraz do spawania aluminium drutami aluminiowymi w osþonie gazw
					
				

				
					
						ochronnych.
					
				

			

			
				
					
						2.2 DANE TECHNICZNE
					
				

			

			
				
					
						Napiħcie zasilania
					
				

			

			
				
					
						3x380
					
					
						
					
					
						400 V + PE , 50Hz
					
				

			

			
				
					
						Przekrj przewodu zasilajĢcego
					
				

			

			
				
					
						4x1,5 mm
					
					
						2
					
				

			

			
				
					
						Zabezpieczenie sieci zasilajĢcej
					
				

			

			
				
					
						10 A  zwþoczne
					
				

			

			
				
					
						Znamionowy pobr mocy
					
				

			

			
				
					
						 5,9 kVA
					
				

			

			
				
					
						PrĢd pobierany z sieci dla P40%
					
				

			

			
				
					
						9 A
					
				

			

			
				
					
						Znamionowy prĢd spawania
					
				

			

			
				
					
						Cykl pracy* 40%
					
				

			

			
				
					
						160 A
					
				

			

			
				
					
						Cykl pracy* 100%
					
				

			

			
				
					
						100  A
					
				

			

			
				
					
						Zakres prĢdu spawania
					
				

			

			
				
					
						30
					
					
						
					
					
						160 A
					
				

			

			
				
					
						Napiħcie biegu jaþowego
					
				

			

			
				
					
						18-35 V
					
				

			

			
				
					
						Klasa obudowy
					
				

			

			
				
					
						IP 23
					
				

			

			
				
					
						Klasa zastosowania
					
				

			

			
				
					
						S
					
				

			

			
				
					
						Wymiary
					
				

			

			
				
					
						DþugoĻę
					
				

				
					
						SzerokoĻę
					
				

				
					
						WysokoĻę
					
				

			

			
				
					
						860 mm
					
				

				
					
						420 mm
					
				

				
					
						730 mm
					
				

			

			
				
					
						Masa
					
				

			

			
				
					
						57 kg
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						*Cykl pracy bazuje na okresie 10-minutowym.Cykl pracy 40% oznacza, Ňe po 4 minutach pracy urzĢdzenia
					
				

				
					
						jest wymagana 6-minutowa przerwa. Cykl pracy 100% oznacza , Ňe pþautomat moŇe pracowaę w sposb
					
				

				
					
						ciĢgþy, bez przerw.
					
				

				
					
						Uwaga:
					
				

				
					
						           Pþautomat MINIMAG-164 posiada klasħ :
					
				

				
					
						-
					
					
						 bezpieczeıstwa IP 23 co oznacza, Ňe jest przystosowane do pracy  w pomieszczeniach
					
				

				
					
						zamkniħtych jak i na zewnĢtrz
					
				

				
					
						-
					
					
						 zastosowania  S  co wskazuje, Ňe jest przystosowane do uŇycia w miejscach, gdzie wystħpuje
					
				

				
					
						zwiħkszone niebezpieczeıstwo poraŇenia prĢdem elektrycznym.
					
				

			

			
				
					
						3 INSTALACJA
					
				

			

			
				
					
						3.1 INFORMACJE OGìLNE
					
				

			

			
				
					
						Prawidþowe zainstalowanie pþautomatu MINIMAG-164 jest nieodzownym warunkiem jego poprawnego
					
				

				
					
						funkcjonowania. Zaleca siħ staranne zapoznanie siħ z poszczeglnymi etapami opisanymi w tej czħĻci
					
				

				
					
						instrukcji i Ļcisþe przestrzeganie podanych tu zaleceı.
					
				

			

			
				
					
						3.2 ĺRODOWISKO ROBOCZE
					
				

			

			
				
					
						Pþautomat naleŇy chronię przed pyþem, zanieczyszczeniami i nadmiernym nagrzewaniem. Miħdzy
					
				

				
					
						pþautomatem MINIMAG-164 a Ļcianami lub innymi elementami utrudniajĢcymi przepþyw powietrza przez
					
				

				
					
						urzĢdzenie powinien byę zachowany odstħp co najmniej 300 mm.
					
				

			

			
				
					
						OSTRZEņENIE!
					
				

				
					
						Instalowanie lub doþĢczanie jakiegokolwiek urzĢdzenia filtrujĢcego ogranicza przepþyw powietrza
					
				

				
					
						chþodzĢcego w zwiĢzku z czym elementy urzĢdzenia mogĢ siħ przegrzaę. UŇycie jakiegokolwiek
					
				

				
					
						urzĢdzenia filtrujĢcego pociĢga za sobĢ utratħ gwarancji.
					
				

			

			
				
					
						3.3 KONTROLA
					
				

			

			
				
					
						A. Przed wyrzuceniem opakowania transportowego naleŇy sprawdzię, czy nie pozostaþy w nim jakieĻ czħĻci.
					
				

			

			
				
					
						B. Sprawdzię czy wszystkie otwory i szczeliny wentylacyjne sĢ odsþoniħte i niczym nie zatkane.
					
				

			

			
				
					
						3.4 PODýġCZENIE URZġDZENIA DO SIECI ZASILAJġCEJ
					
				

			

			
				
					
						OSTRZEņENIE !
					
				

				
					
						PORAņENIE PRġDEM ELEKTRYCZNYM MOņE SPOWODOWAĘ ĺMIERĘ! NaleŇy podjĢę wszelkie
					
				

				
					
						Ļrodki ostroŇnoĻci gwarantujĢce maksymalnĢ ochronħ przed poraŇeniem prĢdem elektrycznym.
					
				

				
					
						Przed przystĢpieniem do wykonywania jakichkolwiek poþĢczeı wewnĢtrz urzĢdzenia, naleŇy wyþĢczyę
					
				

				
					
						gþwny wyþĢcznik sieciowy (znajdujĢcy siħ w skrzynce rozdzielczej) i odþĢczyę od sieci kabel
					
				

				
					
						zasilajĢcy.
					
				

			

			
				
					
						Pþautomat MINIMAG-164 jest wyposaŇony w czteroŇyþowy przewd o dþugoĻci 4 m umoŇliwiajĢcy
					
				

				
					
						podþĢczenie trjfazowego napiħcia zasilajĢcego 380
					
					
						
					
					
						400V. Zakoıczony on jest wtyczkĢ 5 bolcowĢ. Wymaga
					
				

				
					
						to podþĢczenia do sieci uŇytkownika zgodnie z normĢ PN-91/E-50009/03. Obwd zasilajĢcy powinien byę
					
				

				
					
						zabezpieczony gþwnym wyþĢcznikiem sieciowym i odpowiednimi bezpiecznikami bĢdŅ wyþĢcznikami
					
				

				
					
						automatycznymi, uwzglħdniajĢcymi znamionowe parametry zasilania (patrz DANE TECHNICZNE).
					
				

			

			
				
					
						Uwaga: zacisk áNÑ we wtyczce jest niewykorzystany!
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