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						1. PRZEZNACZENIE
					
				

			

			
				
					
						Pó³automat spawalniczy SYNERMIG 400 przeznaczony jest do spawania metod¹ MIG, MAG,
					
				

			

			
				
					
						MOG oraz MMA. W wersji podstawowej urz¹dzenie przystosowane jest do spawania w trybie pracy PULS
					
				

			

			
				
					
						(³uk impulsowy) i STANDARD stali konstrukcyjnych zwyk³ej jakoci, stali wysokostopowych typu 18 - 8
					
				

			

			
				
					
						oraz stopów aluminium (AlMg5 i AlSi5).
					
				

			

			
				
					
						W pó³automacie zastosowano nowoczesne, inwertorowe ród³o pr¹du z przemian¹ czêstotliwoci po
					
				

			

			
				
					
						stronie pierwotnej, wspó³pracuj¹ce z zespo³em podaj¹cym ZP-25 wyposa¿onym w uk³ad stabilizacji
					
				

			

			
				
					
						prêdkoci podawania drutu elektrodowego. Urz¹dzenie posiada mikroprocesorowy uk³ad sterowania
					
				

			

			
				
					
						zapewniaj¹cy synergiczne zadawanie parametrów spawania w trybie PULS i STANDARD. Zastosowany
					
				

			

			
				
					
						system sterowania, nowej generacji, umo¿liwia ³atwy dobór optymalnych parametrów spawania w
					
				

			

			
				
					
						zale¿noci od rodzaju i gruboci materia³u spawanego, gazu os³onowego oraz rednicy i rodzaju drutu
					
				

			

			
				
					
						elektrodowego.
					
				

			

			
				
					
						2. DANE TECHNICZNE
					
				

			

			
				
					
						Napiêcie zasilania
					
				

			

			
				
					
						3x400 V + PE, 50 Hz
					
				

				
					
						(3x380 V + PE) 50 Hz
					
				

			

			
				
					
						Zabezpieczenie sieci zasilaj¹cej
					
				

			

			
				
					
						63 A
					
				

			

			
				
					
						Znamionowy pobór mocy
					
				

			

			
				
					
						23 kVA
					
				

			

			
				
					
						Pr¹d pobierany z sieci
					
				

			

			
				
					
						35 A
					
				

			

			
				
					
						Wspó³czynnik mocy 
					
					
						l
					
				

			

			
				
					
						0,71
					
				

			

			
				
					
						Sprawnoæ 
					
					
						h
					
				

			

			
				
					
						83%
					
				

			

			
				
					
						Poziom zak³óceñ radioelektrycznych
					
				

			

			
				
					
						nienormalizowany
					
				

			

			
				
					
						Klasa izolacji
					
				

			

			
				
					
						F
					
				

			

			
				
					
						Stopieñ ochrony
					
				

			

			
				
					
						IP21
					
				

			

			
				
					
						Znamionowy pr¹d spawania przy P100%
					
				

			

			
				
					
						400 A
					
				

			

			
				
					
						Zakres pr¹du spawania
					
				

			

			
				
					
						23 
					
					
						¸
					
					
						 430 A
					
				

			

			
				
					
						Napiêcie wtórne stanu ja³owego
					
				

			

			
				
					
						58 V
					
				

			

			
				
					
						rednice drutu stalowego i aluminiowego
					
				

			

			
				
					
						0,8; 1,0; 1,2; 1,6 mm
					
				

			

			
				
					
						Prêdkoæ podawania drutu elektrodowego
					
				

			

			
				
					
						0,7 
					
					
						¸
					
					
						 20 m/min
					
				

			

			
				
					
						Regulacja czasu spawania punktowego
					
				

			

			
				
					
						0,2 
					
					
						¸
					
					
						 3,0 s
					
				

			

			
				
					
						Roboczy przep³yw cieczy ch³odz¹cej przy cinieniu 2,5 bar
					
				

			

			
				
					
						1 dm
					
				

			

			
				
					
						3
					
				

				
					
						/min. (60 l/h)
					
				

			

			
				
					
						Temperatura w stanie ustalonym nie wiêcej ni¿:
					
				

				
					
						 
					
				

			

			
				
					
						-na dop³ywie nie wiêksza ni¿
					
				

				
					
						 
					
				

			

			
				
					
						60
					
				

			

			
				
					
						o
					
				

			

			
				
					
						C
					
				

			

			
				
					
						50
					
				

			

			
				
					
						o
					
				

			

			
				
					
						C
					
				

			

			
				
					
						-na odp³ywie nie wiêksza ni¿
					
				

			

			
				
					
						Pojemnoæ zbiornika cieczy ch³odz¹cej
					
				

			

			
				
					
						5 dm
					
				

			

			
				
					
						3
					
				

			

			
				
					
						P³yn ch³odz¹cy przy temperaturze otoczenia
					
				

				
					
						- woda destylowana
					
				

				
					
						- roztwór 30% Antifreeze Coolant+ 70% wody destylowanej
					
				

			

			
				
					
						od 0
					
				

			

			
				
					
						o
					
				

			

			
				
					
						C do + 40
					
				

			

			
				
					
						o
					
				

			

			
				
					
						C
					
				

			

			
				
					
						do - 10
					
				

			

			
				
					
						o
					
				

			

			
				
					
						C
					
				

			

			
				
					
						Wymiary gabarytowe:
					
				

				
					
						 
					
				

			

			
				
					
						 
					
				

				
					
						765 x 460 x 845 mm
					
				

				
					
						776 x 257 x 385 mm
					
				

			

			
				
					
						- ród³a pr¹du
					
				

				
					
						 
					
				

			

			
				
					
						- zespo³u podaj¹cego
					
				

			

			
				
					
						Masa:
					
				

				
					
						 
					
				

			

			
				
					
						 
					
				

				
					
						110 kg
					
				

				
					
						13,5 kg
					
				

			

			
				
					
						- ród³a pr¹du
					
				

				
					
						 
					
				

			

			
				
					
						- zespo³u podaj¹cego
					
				

			

			
				
					
						- 3 -
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						3. WARUNKI EKSPLOATACJI
					
				

			

			
				
					
						Pó³automat SYNERMIG 400 przeznaczony jest do pracy w nastêpuj¹cych warunkach:
					
				

			

			
				
					
						-
					
				

			

			
				
					
						temperatura otoczenia od -10 do +40
					
				

			

			
				
					
						0
					
				

			

			
				
					
						C,
					
				

			

			
				
					
						-
					
				

			

			
				
					
						wilgotnoæ wzglêdna powietrza: do 90% przy temp. 20
					
				

			

			
				
					
						0
					
				

				
					
						C, do 50% przy temp. 50
					
				

			

			
				
					
						0
					
				

				
					
						C,
					
				

			

			
				
					
						-
					
				

			

			
				
					
						ochrona IP21 zabezpiecza przed przedostaniem siê wody spadaj¹cej pionowo kroplami,
					
				

			

			
				
					
						-
					
				

			

			
				
					
						ustawienie urz¹dzenia zapewniaj¹ce swobodny dop³yw i wyp³yw powietrza ch³odz¹cego,
					
				

			

			
				
					
						-
					
				

			

			
				
					
						nie dozwolone jest instalowanie pó³automatu w pomieszczeniach o du¿ym zapyleniu powietrza,
					
				

			

			
				
					
						agresywnym rodowisku oraz w pobli¿u urz¹dzeñ bêd¹cych ród³em pola elektromagnetycznego o
					
				

			

			
				
					
						wysokim poziomie emisji.
					
				

			

			
				
					
						4.
					
					
						 OPIS URZ¥DZENIA
					
				

			

			
				
					
						Rysunek 1
					
					
						 
					
					
						Pó³automat spawalniczy SYNERMIG 400
					
				

			

			
				
					
						- 4 -
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						Rysunek 2 
					
					
						P³yta czo³owa ród³a pr¹du
					
				

			

			
				
					
						W sk³ad pó³automatu spawalniczego SYNERMIG 400 wchodz¹ nastêpuj¹ce elementy:
					
				

			

			
				
					
						1.
					
				

			

			
				
					
						Inwertorowe ród³o pr¹du (rys.1),
					
				

			

			
				
					
						2.
					
				

			

			
				
					
						Podajnik drut elektrodowego ZP-25 (rys.1),
					
				

			

			
				
					
						3.
					
				

			

			
				
					
						Uchwyt spawalniczy,
					
				

			

			
				
					
						4.
					
				

			

			
				
					
						Zestaw przewodów (spawalniczych, steruj¹cych, wodnych i gazowych).
					
				

			

			
				
					
						Inwertorowe ród³o pr¹du
					
				

			

			
				
					
						ród³o pr¹du posiada:
					
				

			

			
				
					
						¾
					
				

			

			
				
					
						obudowê stalow¹ wyposa¿on¹ w ko³a jezdne,
					
				

			

			
				
					
						¾
					
				

			

			
				
					
						 pó³kê do ustawiania butli z gazem umieszczon¹ w tylnej czêci ród³a,
					
				

			

			
				
					
						- 5 -
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